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Precision Fedt 
 
Petro-Ca n a d a ' s  M u l ti -f u n k ti on el l e E P-
f ed ter er en  s eri e h ø j k v a l i tets -,   l i th i u m   
k om p l ek s  f ed ter f orm u l eret ti l   a t g i v e 
m eg et h ø j  b es k y ttel s e ov er et b red t 
tem p era tu rom rå d e.   
 
Prec i s i on  f ed tern e er s a m m en s a t a f  
Petro-Ca n a d a ’ s   s p ec i el l e H T-B a s eol i er,  
s a m t s p ec i el t v a n d -a f v i s en d e p ol y m ere,  
E P-a d d i ti v er og  i n h i b i torer m od  i l tn i n g  
og  k orros i on .   
R es u l ta tet er n og l e p rod u k ter d er 
ov erg å r k on v en ti on el l e f ed ter g en n em  
h ø j ere tem p era tu r s ta b i l i tet,  b ed re 
v ed h æ f tn i n g  og  f rem ra g en d e 
b æ reev n e.  
 
Tra d i ti on el l e l i th i u m  f ed ter h a r et 
d rå b ep u n k t p å  m el l em  1 5 0 º C og  1 8 0 º C 
og  d e f l es te k on k u rreren d e l i th i u m  
k om p l ek s  f ed ter h a r et d rå b e p u n k t p å  
n orm a l t m i n d re en d  2 8 0 º C.   
Petro-Ca n a d a s  Prec i s i on  f ed ter h a r et 
d rå b e p u n k t p å  ov er 3 0 0 º C,  h v i l k et 
ø g er m od s ta n d s d y g ti g h ed en  b ety d el i g t 
ov erf or v a rm e og  ek s trem e s i tu a ti on er.   
 
Prec i s i on  f ed tern e a n b ef a l es  ti l  a l l e 
a u to- og  i n d u s tri el l e a p p l i k a ti on er.  
F . ek s .  :  
 

• M otorv ej s k ø rs el  
• L a n d b ru g  
• M i n ed ri f t  
• I n d u s tri el l e m a s k i n er 
• S k ov m a s k i n er 
• E n trep ren ø rm a s k i n er   

 
 

Anvendelsesmuli g h eder  
 
Prec i s i on  f ed tern e er s a m m en s a t ti l  a t 
d æ k k e et m eg et b red t 
a n v en d el s es om rå d e,  s p ec i el t h v or 
ek s trem e s i tu a ti on er k a n  f orek om m e.  
D e er d et b ed s te v a l g ,  h v i s  en  f ed t s k a l  
d æ k k e m a n g e b eh ov .  
 
Prec i s i on   f ed tern e a n b ef a l es  ti l  b ru g  i  
b i l er,  v a rev og n e og  l a s tb i l er.  E n d v i d ere 
a n b ef a l es  d e ti l  b ru g  i  
en trep ren ø rm a s k i n er,  
l a n d b ru g s m a s k i n er,  m i n eu d s ty r,  
s k ov m a s k i n er s a m t i n d u s tri el t 
m a s k i n eri .   
 
Precision EP 2 
 
D en n e f ed t a n b ef a l es  ti l  s m ø ri n g  a f  s el v  
h å rd t b el a s ted e l ej er,  d er op erer v ed  d e 
f l es te h a s ti g h ed er.  D en  op f y l d er N L G I  
og  A u tom oti v e S erv i c e Cl a s s i f i c a ti on  
G C-L B  s ta n d a rd ern e.  D ette b ek ræ f ter,  
a t d en  v i l  y d e en  ti l f red s s ti l l en d e 
b es k y ttel s e i  h j u l l ej er ( G C)  s a m t v ed  
k a rros s eri  s m ø ri n g  ( L B ) .  
 
S p ec i f i k k e a n v en d el s es om rå d er 
i n k l u d ere b l . a .  :  
 

• H j u l l ej er i n k l u s i v  h j u l  m ed  
s k i v eb rem s er 

• K a rros s eri  s a m l i n g er,  
v a n d p u m p er og  s ty rek u g l er 

• L a v  m el l em h a s ti g h ed s  
g ea rk ob l i n g er 

 
D ri f ts i n terv a l l et er -2 0 º C ti l  +  1 6 0 º C.  
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Precision EP 1    
 
Prec i s i on  E P 1  a n b ef a l es  ti l  b ru g  i  
c en tra l s m ø res y s tem er.  D en  k a n  b ru g es  
i  s ted et f or Prec i s i on  E P 2  om  v i n teren ,   
h v i s  tem p era tu ren  er m eg et l a v .  
Prec i s i on  E P 1  op f y l d er og s å  N L G I ’ s  - 
G C-L B  s ta n d a rd  f or s m ø ri n g  a f  h j u l l ej er 
( G C)  og  k a rros s eri er ( L B ) .  
S p ec i f i k k e a p p l i k a ti on er i n k l u d ere 
i n d u s tri el t- og  m i n eu d s ty r s erv i c eret 
m ed  et c en tra l s m ø res y s tem .  
 
D ri f ts i n terv a l l et er -2 5 º C ti l  +  1 6 0 º C.  
 
Precision EP 0 0     
 Prec i s i on  E P 0 0  er en  ty k f l y d en d e f ed t 
d er h a r d et n ø d v en d i g e h ø j e d rå b e 
p u n k t,  h ø j e b a s eol i e v i s k os i tet og  E P 
eg en s k a b er f or a t k u n n e m od s tå  h ø j e 
b el a s tn i n g er og  m i n i m ere s l i d .  U d v i k l et 
ti l  b ru g  i  c en tra l s m ø ri n g  a f  
l a s tv og n s k a rros s eri er f rem s ti l l et a f  
f ø l g en d e p rod u c en ter:  
 

• G roen v el d  
• R ob erts h a w  
• L i n c ol n  
• G rea s e J oc k ey  
• I n terl u b e 
• V og el  

 
Prec i s i on  E P 0 0  a n b ef a l es  og s å  ti l  
g ea rd rev s  s m ø ri n g ,  n å r h ø j  v i s k os i tet 
og  g od  l a v tem p era tu rs  eg en s k a b er er 
p å k ræ v et.  
 
D ri f ts i n terv a l l er -3 5 º C ti l  +  1 6 0 º C 

 
Precision EM B  
 
Prec i s i on  E M B  a n b ef a l es  ti l  s m ø ri n g  a f  
l ej er,  ov er et b red t tem p era tu r om rå d e 
h v or d er i k k e f orek om m er 
s tø d p å v i rk n i n g er.   S p ec i el t f orm u l eret 
ti l  a t s m ø re el ek tri s k e m otorer n å r 
i n g en  E P a d d i ti v er er ti l l a d t g ru n d et 
d eres  n eg a ti v e ef f ek t p å  v i k l i n g s  
i s ol eri n g en .   
 
S p ec i f i k k e a n v en d el s es om rå d er 
i n k l u d ere:  
 

• L ej er p å  el ek tri s k e m otorer og  
g en era torer i n k l u s i v  
h ø j tem p era tu rs  en h ed er og  d em  
m ed  ' K l a s s e H  - i s ol eri n g '   

• H ø j h a s ti g h ed s ,  ' a n ti -f ri k ti on '  -
l ej er,  d er f i n d es  p å  v en ti l a torer.  

 
D ri f ts i n terv a l l er -2 5 º C ti l  +  1 6 0 º C 
 
Precision M ol y  Ep  1  &  EP 2 
 
B eg g e f ed ter i n d eh ol d er en  m ere v i s k ø s  
b a s eol i e en d  d e ov en s tå en d e f ed ter.  
E n d v i d ere i n d eh ol d er d en   3 %  
M ol y b d æ n d i s u l p h i d  ti l  b es k y ttel s e m od  
v i b ra ti on er.   
Prec i s i on  M ol y  E P1  og  E P2  a n b ef a l es  ti l  
b ru g  i  m eg et h å rd t b el a s ted e 
op era ti on er h v or s tor b æ reev n e og  s tor 
m od s ta n d s k ra f t m od  s tø d p å v i rk n i n g er,  
er p å k ræ v et.   D e op f y l d er Ca terp i l l a rs  
k ra v  f or M G PM -f ed ter.  Prec i s i on  M ol y  
E P1  er f orm u l eret ti l  b ed re p u m p b a rh ed   
v ed  l a v e tem p era tu rer,  en d  E P2  
p rod u k tet.  R es u l ta tet er,  a t E P1  er 
v el eg n et ti l  b ru g  i  c en tra l -
s m ø res y s tem er.  
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D ri f ts i n terv a l l ern e er 
Prec i s i on  E P1  -2 5 º C ti l  +  1 6 0 º C 
Prec i s i on  E P 2  -1 5 º C ti l  +  1 6 0 º C 
  
E g ensk a b er  &  F o r dele 
 

• G od  s ta b i l i tet v ed  h ø j e 
tem p era tu rer:  

• B ev a rer d en  s tor f i l m s ty rk e s el v  
v ed  s tore p å v i rk n i n g er,  h v i l k et 
f oreb y g g er s l i d .  

 
• Pol y m er f orb ed ren d e 

v ed h æ f tn i n g  ( E P2 ,  E P1 ,  M ol y  E P2  
og  M ol y  E P1 )  

• K a n  m od s tå  u d p res n i n g  m el l em  
m eta l ov erf l a d er 

• H ol d er ef f ek ti v t s n a v s  u d e f ra  
l ej er 

• E k s trem  m od s ta n d s d y g ti g  
ov erf or v a n d u d v a s k n i n g  

• F a n ta s ti s k  y d eev n e v ed  l a v e 
tem p era tu rer:  

• Prod u k tern e b ru g b a re n ed  ti l  -3 5  
C 

• I  d e f l es te a n v en d el s es s i tu a ti on er 
k a n  p rod u k tern e b ru g es  å ret 
ru n d t 
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T Y PI S K E PR O D U K T  D A T A  
 

Eg e n s k a b e r  T e s t  
M e t o d e  

EP  2  EP  1  EP  0 0  EM B  M o l y  EP  2  M o l y  EP 1  
NLGI Grade D 217  2 1 0 0  2 2 1 
C o l o u r P C M  264  Green  Green  Green  B l u e D ark  Grey  D ark  Grey  
T ex t u re       P C M  264  S t ri n g y  S t ri n g y  B u t t ery  B u t t ery  S t ri n g y  S t ri n g y  
D ro p p i n g  p o i n t ,  º C  D 2265 30 2 30 4  295 314  323 30 0  
' W o rk ed p en et rat i o n '   
60  s t ro k es .  

D 217  27 1 333 4 25 293 292 330  

O x i dat i o n  s t ab i l i t y  10 0  h rs ,  p s i   
dro p  

D 94 2 2 2 2 2 6 5 

B as e O i l  v i s c o s i t y  
        c S t  v /  4 0 º C  

D 4 4 5  
220  

 
220  

 
120  

 
51 

 
4 0 3 

 
210  

T i m k en  O K  l o ad,  k g  D 250 9 27  27  18  - 27  27  
F o u r B al l  W el d P o i n t ,  k g  D 2596 315 315 250  - 8 0 0  620  
F o u r B al l  W ear,  s c ar di am  m m  D 2266 0 , 5 0 , 5 0 , 4  0 , 6 0 , 4  0 , 5 
C o p p er C o rro s i o n  D 4 0 4 8  1b  1b  1b  1a 1a 1b  
W at er W as h o u t   %  v /  7 9º C  D 1264  1 5 - - 3 9 
No rm al  O p erat i n g  T em p erat u re 
R an g e º C  

  
-20  t i l  160  

 
-25 t i l  160  

 
-35 t i l  160  

 
-25 t i l  160  

 
-15 t i l  160  

 
-25 t i l  160  

V æ rdi ern e b es k rev et  o v en o v er er t y p i s k e p ro du k t i o n s  dat a.  


